
Fresatura elettrodi in rame

Materiale : Rame elettrolitico

Info tech n° 22

SgrossaturaSgrossatura

SemifinituraSemifinitura

Materiale : Rame elettrolitico
Macchina : Hurco VMX24S
Attacco : DIN69871 ISO40
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Fresa sferica Ø6 3 tagli CFB3060-900

FinituraFinitura

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo
tecnico@ttetec.it

V
is

it
a

il
s
it
o

• Ottenere minima rugosità

• Abbassare tempi di esecuzione

• Sgrossatura e finitura con un unico utensile
Obiettivo

• Ottima rugosità :  0.4μm

• Tempo totale : 97 minuti (dim. 100x100)Risultato
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