Frese serie Wind Mill 5303

Parametri indicativi per apertura tasche su Alluminio e leghe

ARTICOLO s = Ap Rd s F Ap Rd s F Ap | Rd
5303-030-L6|1z000] 1750 2 2.4 flasooo| 2000 | 2.5 2.4 2zo0000] 2400 3 2.4
5303-030-L9)|1z000] 1450 | 16 2.1 fasooo] 1700 | 2.1 | 2.1 fz0000] 1900 | 2.5| 2.1
5303-040-L8|1z000] 2300 | 2.6 3.2 flaso00| 2650 | 3.4 3.2 f20000] 3200 a 3.2
5303-040-L1412000] 1900 | 2.3 2.8 fasooo]| 2200 3 2.8 zo0000] 2550 | 3.5] 2.8
5303-050-L12|12000]| 2900 | 3.2 4 Q1s5000| 3300 | 4.2 a 20000| 4000 5 a
5303-060-L1412000] 3500 a 4.8 15000 4000 | 5.1 | 4.8 §20000| as800 6 a.8
5303-060-L1g12000] 2950 | 3.3 4.2 @15000| 3300 | 4.3 4.2 fz2o000| 3850 5 4.2
5303-080-L1€12000] 4300 | 5.2 6.4 fis000| 5000 | 6.8 6.4 20000] 6000 8 6.4
5303-080-L2]12000] 3650 | 4.2 5.6 f15000| 4200 | 5.5 5.6 l20000]| 4800 | 6.5]| 5.6
5303-100-L2d1z000] 5800 | 6.5 15000 6700 | 8.5 20000| 8100
5303-100-L3d1z000] 5000 | 5.2 15000| 5650 | 6.8 20000| 6500 8
5303-120-L241z000] 7000 | 7.8 9.6 fasooo] 7900 10 9.6 2z0000] 9600 | 12 9.6
5303-120-L3€¢g12000] 5900 | 6.5 8.4 flasooo| 6700 | 8.5 8.4 2z0000| 7700 | 10 8.4
5303-140-L3(12000]| 8000 | 9.1 | 11.2 §isoo00| 9100 12 11.2 20000 11000 | 14 | 11.2
5303-160-L3Z 12000 9000 | 10.4 | 12.8 fas000| 10500| 13.5| 12.8 f20000] 12600 | 16 | 12.8
5303-160-L4g12000]| 7750 | 8.5 | 11.2 §is000| 8800 11 11.2 f§20000| 10000 | 13 | 11.2
5303-180-L4{12000] 10400| 11.7 | 14.4 f15000| 11900 15 | 14.4 19000 | 13700 18 | 14.4
5303-200-L4(12000] 11500| 13 16 Qasooo| 1z3200| a7 16 Q18000 | 14300 20 16
5303-200-L6(12000] 9700 11 14 Qi1s5o0o00| 11000 14.5| 14 Qizooo | 10s8o0] 17 14

La tabella & puramente indicativa : i dati di taglio variano a seconda:

*Tipo di materiale
*Sporgenza utensile

* Assenza o presenza del rivestimento

* Altri fattori di correzione da applicare in lavorazione
*Limitazioni varie della geometria macchina/CNC e pezzo

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec. it
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