Note :

La nuova serie di punte TOGLON e’ disponibile nelle versioni 5/10/20 D

Dimensioni foro:

d. 2,0 x 27 profondita totale
Tolleranza foro H7

d. 3,0 x 27 profondita totale
Tolleranza foro H7

Punte utilizzate :

TGHDL 3020
2x46 20xd

TGHDR 3030
3x36 10xd

CENTRINO
90 TGHSP 4

Macchina : Makino F5
Attacco: Hsk a 63
Mandrino : Calettare
Materiale : Plastal 40 Hrc
Giri max : 20000 g/min
Lubrificazione : emulsione

Vi garantisce una precisione del foro H7 con la possibilita di lavorare
acciai temprati fino a 70 HRC .

www.ttetec.eu

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec.it


http://www.youtube.it/

Parametri di taglio

Parametri centrino Parametri3 x 27 mm

S= 3500 g/min o
F= 90 mm/min S
Ad= 0,25 mm

Parametri 2 x 27mm

For

Catalogo elettronico
Utensili MD

Richiedi il CD aggiornato
o scarica il catalogo da :
www.ttetec.eu

Visita 1l sito www.ttetec.eu

DataMilling

Programma per il calcolo dei
Parametri di taglio su
www.ttetec.eu

T.T.E. srl
Via Trebbia 41/a — 23868 Valmadrera — Lecco
Tel 0341 207108 info@ttetec.it

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec.it



