
Apertura nervature su  Stavax 
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Info tech n°  126 

Macchina : Makino A55E 

Attacco :    HSK A 63 

Mandrino : ER 

Materiale : Stavax bonificato 

Lubrificazione : aria 

 

HLRS 2014-015-060 
 
S= 14000 g/min 
F= 700 * mm/min 
Ad=0,04 mm 
Rd= 1,4 
 
* Limite dovuto alla geometria pezzo 

Dimensioni nervature : 

Larghezza = 1,4 mm 

Profondità = 5,9  mm 

Dimensioni pezzo : 

Larghezza = 190 mm 

Profondità = 190  mm 

Tempo contatto con una fresa = 16 ore 

Rugosità = Ra 0,45 microns 
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Info tech n°  126 

Sgrossatura figura 
HHRE d. 12 cr 2 
S= 5000 g/min 
F= 8000 * mm/min 
Ad=0,16 mm 
Rd= 4,5 
Entrata in rampa 2° a F=2000 
 
* Limite dovuto alla geometria macchina  

T.T.E. srl  

Via Trebbia 41/a – 23868 Valmadrera – Lecco 

Tel 0341 207108  info@ttetec.it 

DataMilling 

 
Programma per il calcolo dei 

Parametri di taglio su 

www.ttetec.eu 

Catalogo elettronico 

Utensili MD 

 
Richiedi il CD aggiornato  

o scarica il catalogo da : 

www.ttetec.eu 


