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Dimensioni foro :

d. 0,8 x 25 profondita totale
Tolleranza H7

Punta utilizzata :

TGHDL 30080-30D
TGHDL 30080-20D

Parametri
punta 20D

S= 6400 g/min

F= 127 mm/min

F ritorno = 700 mm/min
Ad=13 mm

Foratura con step da 0,24 mm
Run out < 0,002

Note :
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Macchina : MAKINOV33i
Attacco : HsKAS0
Mandrino : Big Kaiser
Materiale : Stavax 52 HrC
Lubrificazione : olio intero

www.ttetec.eu

Parametri
punta 30D

S= 5600 g/min

F= 110 mm/min

F ritorno = 700 mm/min
Ad=25 mm

Foratura con step da 0,2 mm
Run out = 0,002

Il cliente ha eseguito
90 fori in tolleranza

La punta rimane sempre nel
foro per2 mm

La nuova serie di punte TOGLON e’ disponibile nelle versioni 10/20/30 D
Vi garantisce una precisione del foro H7 con la possibilita di lavorare acciai temprati fino a 70 HRC

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec.it


http://www.youtube.it/

