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Riporto Saldatura SAF 2205

technical tools'and equipment

Macchina: alesatrice
Attacco: Iso 50

Vit =120 m/min
S =750 g/min Materiale: riporto saldatura SAF
Fz = 0,12 mm/dente base inossidabile 22%Cr 5% Nichel
F= 450 mm/min Lubrificazione: aria
Ae =45 mm
Ap =1 mm
Fresa: C401A-5005-13
Inserto: XDHT 130408 - XTM C540
La saldatura ha uno spessore variabile e
. _ (=0%
In totale e stato tolto uno spessore di 9 mm a(\\

Scarica nuovo catalogo

Obbiettivi

- Lavorare il pezzo

Risultati ottenuti

- Con la geometria XTM il cliente
riuscito ad asportare la saldatura senza
scheggiare gli inserti

tte sri

Via Piedimonte . .

23868 Valma:jres:’(a)\”(jl_ecco) G u ard a I I VI d eo d e I Ia
info@ttetec.it I avo raz I O n e

T. +39 0341 207108

in f o ——

Ultimo aggiornamento: ~ 04-03-21 1



