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Fresatura guida cementata HRC 62

Materiale : 18NiCrMo5
Macchina : Hurco Vx24
Attacco : Din 69871 iso 40
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Info tech n°1

il basso  , ad ogni giro la fresa scende di 4.7 mm

• Le pareti sono alte 25 mm
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FinituraFinitura

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec.it
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• Ottenere la tolleranza di 
perpendicolarità di 0.02Obbiettivo

• Ottima rugosità

• Perpendicolarità = 0.015Risultato
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