| s | F | aAd | Rd |

| 4500 | 2500 | 08 | 25 |

| s | F | aAd | Rd |

| 5500 | 2500 | 04 | 05 |

| s | F | Ad | Rd |

| 4500 | 1250 | 03 | 03 |

Visita il sito www.ttetec.it

Note : | giri S sono alti perché la fresa lavora di testa altrimenti
andrebbero tenuti bassi , normalmente la Vt = 60 — 75 m/min

* Ottenere un buon grado di finitura
* Diminuire tempi lavorazione

Contatta il ns. servizio tecnico all’ indirizzo
tecnico@ttetec.it



