
Fresatura cerniera settore areonautico

Materiale : 17 4 Ph

Info tech n° 37

Sgrossatura

• CRRS 4100 10 30

Sgrossatura

• CRRS 4100 10 30

Finitura pareti

• CRRS 4060 05 18

Finitura pareti

• CRRS 4060 05 18

Materiale : 17 4 Ph
Macchina : Hermle
Attacco : DIN69871 ISO40
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• CRRS 4060 05 18• CRRS 4060 05 18

Contatta in ns. servizio tecnico all’ indirizzo tecnico@ttetec.it
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• Ottenere una buona rugosità superficiale

• Ridurre al minimo le deformazioni delle
pareti sottiliObiettivo

4000 1500 0,5 0,5

Per il calcolo dei parametri di taglio e’ disponibile on-line
sul sito www.ttetec.eu il programma DataMilling


