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Macchina : Sigma

Attacco: Din 69871 Iso 50
Mandrino : Showa HPC
Materiale : AL-6XN

Acciaio inossidabile super austenitico
24% Nichel
6,3% Molibdeno

22% Cromo

Pezzo fresato

Ciclo di lavoro
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Fresa d. 16 tagliente 32 mm

IRON MILL 5104

Divisione irregolare - Passo elica variabile
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